Metal Ambalajlar

Hazirlayan: Aslihan Arikan, ASD Arastirma ve Bilimsel Konular Yoneticisi

Metal ambalajlar, celik ve aliiminyum olmak
iizere birbirinden farkli iki ana malzeme
grubu bashigr altinda incelenebilir.

Celik Ambalajlar

Kutu yapiminda celigin tavi ve sertligi onemlidir.
Celik sertligi haddeleme ve tavlama yontemine
gore degismektedir. Metal soguk haldeyken
haddelendiginde sertlesir ve daha sert bir
celik imal edilir. inceltilmis olan bu celik bir

Rez haddelenir, tavlanir ve sonra tekrar soguk
haddeleme uygulanir. Boylece en fazla sertligin
gerekli oldugu metal Rutu alt ve Ust parcalari
ve de govdeleri icin ideal hale getirilmis olur.

Celik en eski ambalaj malzemelerinden
birisidir. Tirkcemizde sikca Rullanilan teneke
yani Ralay Rapli celik; soguk haddelenmis,
kalinhigi 0,5 mm'den az, sade Rarbonlu
yumusaR celik saclarin iki yiziiniin Ralayla
Raplanmasiyla elde edilen bir malzemedir.

Tablo 1. Tenekelerin Temper dereceleri ve Rullanim alanlari

Temper Derecesi ~ Temper Derecesi  Rockwell  Kullanildigi

, , , Yeni isaret Eski Isaret Sertlik ~ yerler
Bu ambalajlar, en eski ambalaj
malzemelerinden biri olarak bilinmektedir. 150 T1 46-52 Derin cekme kutular
Her ne Radar esRiden cay ve tiitiin gibi 152 T2 50-56 Derin cekme kutular
Ruru drdnlerin ambalajlanmasinda T57 T3 54-63 Standart Rutu govde ve kapag
hullan'{la[ah..lﬂhs ampalaj sinifina girsgler T61 Ta 53-64 Biiyik Rutularin gévde ve kapa
de; glinimiizde celik esasli ambalajlar, .
basta gida drlnleri olmak {izere bircok T65 TS 62-68 Icecek kutular
Griin icin sik tercih edilen genel Rullanima OR-8 70-77 Aerosol Rutulari

yonelik ambalajlar sinifinda yer almaktadir.

Elle lehimlenmis silindirik celik Rutularin
icerisine gidanin 1sil olarak islenmesi,
1880’11 yillarda baslamis ve 20. yiizyilla
birlikte biiyuk bir endistri haline gelmistir.
Bugiinse bu ambalajlari degerli kilan, sertlik,
dayaniklilik, Rolay seRil alma ve baski
yapilabilme gibi 6zellikleridir. Bu dzellikleri
sayesinde celik ambalajlar halen albenisi
y(iRsekR malzemelerdendir.
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Aliminyum Ambalajlar

150 mikrondan ince rulo, aliminyum folyo
olarak adlandirilir. Aliminyum Rlceler
haddelenerek folyoya indirgenir. Haddeleme,
folyo (izerinde dogal iRi son islem olusturur:
Parlak ve mat. Haddeleme merdaneleri ile
temas halinde olan folyo yiizeyi, cilalanarak
parlak bir gdriinim kazanr.
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Tablo 2. Ambalajlamada Rullanilan standart aliminyum folyo icin uygulanan son islem.

Yiizey alani tiirii
Her iki tarafi parlak

Tanimi
Her iRi taraf da uniform ve parlak ayna gibi son islem.

Her iki taraf da eRkstra parlak

Her iki taraf da uniform ve ekstra parlak ayna gibi son islem.

Bir tarafi mat

Bir yiizeye uygulanan ya 1sigin tam yayllmasini hem de

yansimasini saglayan son islem.

iRi taraf mat YuRaridaRi islemin her iki yiizeye uygulanmasi.

Kabartma Engrave rulo ya da plaka ile desen olusturmak.

Tavlama Isil islem uygulayaraR timiyle yumusatma

Kimyasal olarak temizlenmis Uzerindeki yaglari gidermek icin kimyevi maddelerle yikanmis.
Sert (rijit) HaddelenereR tiimiyle sertlestirilmis folyo

Ara yumusatma

Aliminyum malzemesi de cok Rolay seRil
alabilir. Levha seklindeki hammadde, cekme
islemleri sonucunda iceceR Rutusuna
dondstrdlebilir. Bira ve iceceR Rutusu
pazarinda aliminyum ambalaj Rullanimi
giin gectikce artmaktadir. Hafif olmalari
nedeniyle sivilarin ambalajlanmasinda
aliminyumdan dretilmis ficilar da sikca
tercih edilmektedir. Aerosol kRutulardaki
Risisel bakim Griinleri ve Rozmetikler gibi
gida disi drinler de devamli olarak
tiRetilmektedir.

Metal Ambalajlarin Ozellikleri ve
Sekillendirilme Prosesleri

(idalarin ambalajlanmasinda kullanilan metal
Rutular kolay acilir Rapaklarla donatilarak

Tavlama ve sertlestirmek arasindaki islem

tiketicinin bu driinleri daha rahat Rullanmasi
saglanmistir.  Kutu yiizeylerinin deRore
edilmesinde Rullanilan teknikler cok gelismis,
bu sayede metal kutu ve Raplarin tiketici
izerindeki olumlu etRisi arttiriimaya
calisimistir.

AncaR bilindigi izere gazli iceceRler icinde
bulunduRlarr malzemeyi asindirici niteliktedirler.
Bu yiizden metal kutularin gazli icerigin
icerdigi gaz miktarina gore tasarlanmasi ve
ic ylzeyinin uygun bir malzeme ile Raplanmasi
gerekmektedir.

Eskiden iic parcall Rutu dretimi mevcutken,
gliniimiizde artik iki parcall kutu sekillendirme
prosesleri Rullaniimaktadir. Bugiin diinyanin
her yerinde iRi parcali teneke ve aliiminyum
Rutular, gazli icecek ambalajlanmasinda
Rullanilmaktadir. Meyve sulari da benzer bir
sekilde, hem sicak dolum hem de aseptik
dolum ydntemleri ile metal Rutulara
doldurulabilmektedir.

YuRarida da bahsettigimiz gibi, hafif alkollii
bir iceceR olan bira da bireysel kullanima
yonelik teneke ve aliminyum Rutularda da
piyasaya surilirken, metal variller ve Riicik
teneke figilar da toplu tiiketim yerlerine sevk
edilen bira ambalajlarina drnek olarak
gosterilebilir.

Ozetle, giniimizde metal kutu ve kaplar
bircok dnemli 6zelliRleri sayesinde gida ve
gida dist Urlinlerin ambalajlanmasinda sik¢a
Rullanilmaktadir. Bu dzelliklerden bazilari
soyle siralanabilir:

Gazlari, nemi ve 1S181 gecirmeme ozelligi
coR iyidir
- (oR iyi meRkanik Gzellikler gosterir

Icerdigi rinin raf 6mri uzun olur

Tasarimi ve seRillendirmesi Rolaydir

YiikseR sicakliklara dayaniRlidir

cerdigi Uriini ise cabuk sogutur

Hafiftir

Hizli ve verimli dolum yapilabilir

Dekorasyon ve laklamaya uygundur

Geri doniisimi Rolaydir

Likit Griin ambalajlarinda Rullanilan metal
Rutu ve Rap tipleri ise sunlardir:

Uc islemde yapilan metal kutular
- Uc parcali celik metal Rutular (Raynak
edilmis bir gévde, bir alt bir de Gst parca)
- ki parcali metal kutular (bir darbe
ekstriizyonlu aliiminyum gdvde ve bir iist
parca)

- Tek parcall metal kutular (piskirtme
agizik fincanini icereceR bicimde boyunlu
bir darbe ekstriizyonlu aliminyum govde)

- (elik veya altiminyum iki parcali ceRilmis
ve diizlestirilmis iceceR Rutulari

(ekmeyle veya cekme ve tekrar ceRmeyle
yapilmis iRi parcali celik veya aliminyum
Rutular

Dokme Rolayligina sahip, tasima Rulpu
olan ve olmayan celikten imal edilmis (¢
parcali metal Rutular

Genellikle boya icin Rullanilan Rulplu veya
Rulpsuz (¢ parcall, yuvarlak, Rulakcikii Rapaga
sahip metal Rutular

Endiistriyel ficilar

Tek parcalr aliiminyum aerosol Rutular
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Uc Parcali Metal Ambalajlar

Uc parcali metal kutu govdeleri mekanik
olarak dikis edilebilir, yapistirici ile
baglanabilir, Raynak veya lehim yapilabilir.
Aliminyum lehim edilemez ve Raynak
yaplimasi da ekonomik degildir. Uc parcal
Rutular bu yiizden tamamen celik esasli
metallerden yapilirlar.  MeRanikR dikis
uygulamasi ve percinleme ise sadece
sizdirmazhi@in onemli olamadigi Ruru Griin
ambalajlari icin Rullanilir.

Yapistiricil baglama ve macunlama isleminde
sicak bir metal Rutu taslagi idzerine
ekstriide edilen naylon bazli bir yapistirici
Rullaniimaktadir.  Taslak bir gdovde
sekillendirici GizerindeRi bir silindir haline
dondstirdlir.  Termoplastik yapistirici
isitilir ve dikis yerinden tagirilir ve yapismay
saglamak icin hizla sogutulur.

Bir metal Rutuyu lehimlemeR icin Ravrama
halkalari metal Rutu taslagi icerisine
biRilir ve govde meydana getirilir.
Silindirik seRli tasimak icin Ravrama
Rancalari diizlestirilir.

Dikis lehim suyu ile islenir ve bir sivi lehim
banyosundan donen silindir zerinden
gecirilir. Lehimler genellikle % 97,5 Rursun
ve % 2.5 Ralaydan olusmaktadir.

Isiyla islenebilir hijyenik metal kutular dis
basinctan dolayi iceri ¢6kRme dayaniRlilgini
arttirmak icin metal Rutu yan cidarlari
icerisinde Rabartmali cizgiler mevcuttur.

Iki Parcali Metal Kutular

Bu Rutulari yapmanin Gic yontemi vardir:
1. Cekme

2. (ekme ve tekrar cekme (DRD - draw and
redraw)

3. (ekme ve cidar diizleme (DWI - draw and
wall iron)

YiikseRligi capindan Riciik olan kutular
dogrudan dairesel bir metalden ceRilebilir.
Metal bir Raliptan gecirilerek preslenir veya
cekilir. CeRme isleminden dnce yiizeye desen
basilabilir.

(apina esit bir yiikseklige sahip metal Rutular
icin iRinci bir cekme islemine gereR duyulur
(cekme ve tekrar cekme). ik cekme islemi
yapilir fincana benzer bir Rap olusturulur.
Ikinci cekme isleminde Rutu derinlestirildikce
yaricap diiser. Metal Rutunun capindan ok
daha yiksek olmasi istenirse, Gclinc bir
cekme islemi gerekir.

Gintimiizde gazl iceceR Rutularinin ¢ogu
ceRme ve cidar dizleme yani DWI islemiyle
yaplimaktadirlar. DWI yontemi ile Gretim icin
hem celik hem de aliminyum malzeme
uygundur. Bu yontemde levha once genis
bir cuRur icerisine cekilir. Baska bir islemde
cuRur tekrar son islemden gecmis Rutunun
capina Radar uzatilir ve her biri ¢ap yoniinden
bir dnceki biraz RiiclR bir dizi diizlestirme
halkasindan itilerek geirilir. Halkalar metali
diizlestirereR veya yayarak baslangictaki
levhadan daha ince bir levhaya donistirur.

Kutucunun

son

Govde

/(1 )

Cemberleme

Yan dikis

Kutu dreticisinin
50N pargas
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pargasi

Kutucunun
son dikigi

Kutu Greticisinin
son dikisi

Kutucunun

! son dikisi

Tek parga
govde

e

Uc parcali ve
iki parcali
metal Rutu

Darbeli ERstriizyon

Darbeli ekstriizyon aliminyum gibi yumusak
metalleri diRissiz tiplere donistirtr. Bu
yontemde islenecek metal sekillendirilmis bir
yiizey ya da drs Gizerine yerlestirilir. Ozel bir
zimba bliyiik bir Ruvvetle bu yiizeye carpar.
Darbenin olusturdugu Ruvvetle metal parcasi
carpan zimbanin dising tasarak silindirik bir
yap! olusturur. Tiipln boyu ise metalin
Ralinligina baglidir.

Tipler normalde beyaz bir emaye ile
Raplanmakta ve daha sonra Rir isleminden
gecirilimektedir. Bu tiplerin ylizeyine Ruru
ofset islemi uygulanir. Aerosol Rutulari bu
seRilde retilir.

Endistriyel Metal Ambalajlar

5 - 240 litre hacme sahip metal Ronteynerler,
genelliRle Rimyasallarin tasinmasinda Rullanilr.
Bu ambalajlarin ise tehlikeli Griinlerin
ambalajlanmasi icin ilgili yonetmeliklerdeki
sartlarl yerine getirmesi gerekmeRtedir.

Acik tapali variller ciRarilabilir Rapaklara
sahiptirler ve sivi drinler icin gerekli, oldukca
Rullanishidirlar.  Siki basli variller Ralici alt ve
ist parcalara sahiptirler ve genelliRle vida
yivli veya akitma memeli RapaRlardan olusan
bir veya iki delikle bu varillerin icerisine
erisilebilmektedir.



Aerosol Kutulari

Aerosol Rutulari, gerektigi sekilde kontrollii
iriin gecisine izin veren bir valfe sahip
basincl Ronteynerlerdir. Cok yogun bir
sividan, cok hafif bir gaza Radar bircok
irini disar birakabilecek sistemler
olusturulabilinmektedir. Parfiim, deodorant
ve tras RopGgi gibi Risisel bakim Griinleri
bu pazarin en biyik Rismini

olusturmaktadir. Temizlik Griinleri, boya,
otomotiv Grlnleri ve bocek ilaclarr gibi
irinlerin ambalajlanmasinda da
Rullaniimaktadirlar.

Bu ambalajin icinde bir sivi ve bir de buhar
fazina sahip driin bulunur. Swvi fazdaki Grlin
disart ¢ikar; buhar fazindaki drlin ise disari
cIkacaR (riine asagidan yuRari dogru basing
uygular. Tetikleyiciye basildiginda sivinin bir
valften disari clkmasini saglar. S {riin
genellikle mevcut Rullanilabilen hacmin %
75 - % 92,5'ini isgal eder. lyi tasarlanmis
Rutular, icerdigi Griiniin % 95 veya fazlasini
disarr verir.

Aerosol Rutu tasariminin en énemli Rismi,
ideal itici gazin secilmesidir. ideal itici gaz,
sistemin calisma basincinda Rolayca sikistirilip
sivilastirilabilen gazdir. KlorofloroRarbonlar
(CFC), hidrokarbonlar, vinil Kloriir ve dimetil
eter bu sekilde sivilastirlabilir.

Parfiim gibi Griinler disik yogunluga sahip
drlinler dustk basing altinda disari ¢ikar.
Boya gibi Griinler icinse yiiRseR basing gerekir.
(ogu aerosol kutulari 220-690 kPa (2,17-
6,80 atm) arasinda i¢ basinca sahiptirler.
Uriine bagl olarak cok cesitli sistemler vardi.
En basit iki fazli sistemde itici gaz, Grin
icerisinde ¢oz(inmektedir. Bazi parfiimler
icin bu sistemler kullanilir. Ancak ¢ogu irin

ve itici gazlar birlikte coziinmezler. Bu
durumda ya (riin ve itici gaz emlsiyonlari
yaratilir ya da her iRisinin Rutu icerisinde
ayri durdugu (c fazl sistemler olusturulur.
Buhar fazi ii¢ fazli sistemde (iciincii fazi
olusturur.

Metal Kapaklar

Vidali metal kapaklar

Disli ya da vidali metal kapaklar ambalajin
agiz kismindaRi disliler etrafinda ddnereg,
ambalaja gecirilir ve tam bir kapama saglanir.
Genelde kapagin 360 derece ya da biraz
fazla déndtiriilmesi yeterli olur. Bu Rapaklar,
sac levha ya da aliminyumdan imal edilir.
Vidali Rapaklar (T (40 mm ya da (izeri siirekli
dis) ve (TB (38 mm'ye kadar sirekli dis)
olarak iki gruba ayrilabilir. Kapak imalat
sirasinda seRillendirme prosesinin ardindan
timiyle olusturulmus kapagin icine plastisol
conta akitilir veya elle yerlestirilir.

Tirnakli metal kapaklar

Twist ya da tirnakll metal kRapaklar vidali
Rapaklardan daha ok stres altindadir ve bu
ylizden daha kalin malzemeden Uretilir. Bu
Rapaklar ambalajin agzindaki disleri
yakalayacak sekilde tasarlanir. Kapaktaki
tirnaklar, agizdaki dislerle ilitlenir ve yumusak
bir conta ile tam kapatma saglanir. Bu tip
Rapakta tam Rapatma vidali Rapaktakinden
daha az dondiiriilerek saglanmakta ve bu
ylizden daha seri Rapatma
gerceklestirilmektedir.

“Roll-on” metal kapaklar

“Roll-on” metal kapaklar, dnceden baskisi
yapilmis metal levhadan imal edilir. Kapak
bir Rovana donistirGlip ici astarlandiktan
sonra Rapatilacagl ambalajin agzina takilir ve
Rapak Rapatma makinesi ile haddelenerek
ambalaj Rapatilrr.

Bastir hapat/dondur a¢ metal Rapaklar
Pres on/twist off yani
bastir Rapat/dondiir a¢
metal RapaRlarin icinde
plastisol conta bulunur.
Bu conta isitilip vakumla
Rapatma sirasinda genisleyereR ambalajin

agzinda bulunan disli Risma gecer. Daha
sonra tlketici RolayliRla cevirerek bu Rapag
acar. Bu tlr kapaklarin dist ortasina bazen
Rabartma bir boliim yerlestirilir. Ambalajin
icindeki vakum kapagin ortasindaki bu bolimi
icine ceker. Acildiginda ise bu Rkisim
duyulabileceR bir ses cikararak yukari dogru
Ralkar.

Metal tac kapaklar

: Bira ve gazli iceceR
. siselerinde
¢ Rullanilan
kRapaklardir. Daha
onceden baskisi
yapilmis metal
levhalardan kesilerek sekillendirilirler. Kapagin
icerisindeRi conta da ya 6nceden hazirlanir
ya da Rapagin icine plastisol akitilarak
olusturulur. Bug(in artik dondiiriilerek acilan
yani “twist off” tac Rapaklar da sikca
Rullaniimaktadir. Hem acacak Rullanilarak
hem de dondiirlerek acilan bu tip kapaklarda
tacin eteR Rismi Rivrilip sisenin agzina uyumlu
hale getirilerek tam Rapatma saglanir.

Sirtiinme ile takilan ve manivela ile agilan
metal kapaklar

Bu tiir RapaRlar vidall ya da tirnakli Rapaklar
gibi dretilir. En bilinenleri boya Rutusu veya
kakao Rutusu Rapaklaridrr.

Tim bu kapaklarin kapatimasi islemi genellikle
contalar sayesinde olur. Eskiden ince mantar
plakalar conta olarak kullanilirken gliniimiizde
artik genelliRle EVA bazli plastisol contalar
tercih edilmektir. Bu contalar temas edecekleri
irin ile Rimyasal acidan uyumlu olmak
zorundadir. Ambalajin icerdigi Griine gére
bazi contalarda gaz bariyeri 6zelligi de tercih
edilmektedir.

Ambalaj Biilteni  Mart / Nisan / Mayis 2011 39



ASD ve MASD Uyesi Celik ve Aliiminyum Ambalaj Sanayicileri

FiRMA

AHEN METAL SAN. VE TIC. LTD. STi.

ALCAP AMBALAJ SAN. VE AS.

ALTINTAS AMBALAJ SAN. VE TIC. AS.
ARCELOR MITTAL AMBALAJ CELIGI SAN. VE TIC. AS.
ALTINTAS AMBALAJ SAN. VE TIC. AS.
ALTINTEK AMBALAJ SAN. VE TiC. AS.

BANTAS BANDIRMA AMBALAJ SAN. VE TiC. AS.
BASAK METAL OFSET TENEKE KUTU AS.
CAMLICA METAL AMBALAJ VE TIC. LTD. STI.
CITKOYLU TENEKE AMBALAJ SAN. TiC. LTD. STI.
EMINIS AMBALAJ SAN. VE TIC. AS.

EMIRPAK AMBALAJ SAN. TiC. LTD. STI.

ERDEM CELIK AMBALAJ SAN. VE TIC. AS.
EREGLI DEMIR CELIK FABRIKASI TiC. A.S.
GAMPAS AMBALAJ SAN. TIC. AS.

GREIF MIMAYSAN AMBALAJ SAN. AS.

HILAL AMBALAJ SAN. TiC AS.

ISTANBUL METAL OFSET AS.

IZVAR AMBALAJ SAN. VE TiC. AS.

KEREM METAL AMBALAJ SAN. VE TIC. AS.
KOLAY ACILIR KAPAK SAN. TIC. AS.

KONBAS AMBALAJ SAN. TiC. A.S.

KONBAS AMBALAJ SAN. TIC. AS.

KONTENSAN KONYA TENEKE KUTU AMB. VE MAK. SAN. VE TIC. AS.

MASAS METAL AMBALAJ SAN. TIC. AS.
MAUSER AMBALAJ SAN. VE TIC. AS.
MAZLUM AMBALAJ SANAYI VE DIS TIC. AS.

METALPACK AMBALAJ MUMESSILLIK VE MUSAVIRLIK TIC. LTD. STI.

METPAK METAL OFSET AMBALAJ SAN. VE TIC. AS.
MUMCU TENEKE LTD. STI.

ONTAS ONER TENEKE AMBALAJ SAN. VE TiC. AS.
ONTAS ONER TENEKE AMBALAJ SAN. VE TiC. AS.
PERFEKTUP AMBALAJ SANAYI VE TiC. AS.
SARIBEKIR AMBALAJ SAN. VE TIC. AS.

SARTEN AMBALAJ SAN. VE TiC. AS.

SILGAN WHITE CAP AMBALAJ SAN. VE TIC. AS.
SINANLI AMBALAJ SAN. VE DIS TiC. LTD. STi.
SOYDAM AMBALAJ SAN. VE TiC. AS.

SIMSEK AMBALAJ SAN. VE TiC. AS.

TEKO ALUMINYUM SANAYI AS.

TEKSAN TENEKE KUTU AMBALAJ SAN. VE TICAS.
TIN-CAN AMBALAJ SANAYi VE TiC. LTD.STI.
TEMIZ-IS TENEKE AMBALAJ SAN. VE TiC. LTDSTI.

TOPCUOGLU TENEKE AMBALAJ VE TEKSTIL SAN. LTD. STI.

TOSAC SAC SANAYI VE TiC. LTD. STI.

TUPYAP ALUMINYUM TUP SAN. TiC. LTD. STI.
UGUR TENEKE AMBALAJ VE PLASTIK SAN. A.S.
UMAR MAKINE SAN. VE TiC. AS.

VATAN MAKINA SAN. VE TIC. AS.

YEL TENEKE KUTU SAN. VE TiC. AS.
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TENEKE KUTU

MESRUBAT KAPAKLARI, TAC KAPAK, PLASTIK KAPAK, TENEKE LEVHA

PLASTIK KAPAK, ALUMINYUM ROPP KAPAK, TAC KAPAK, TWIST TAC KAPAK, TWIST OFF KAVANOZ KAPAK
AMBALAJ CELIGI, RULODAN LEVHA URETIMI, KESME, DILME, AMBALAJLAMA

TAC KAPAK, PLASTIK KAPAK, TWIST OFF KAPAK

TENEKE KUTU

KOSELT VE YUVARLAK TENEKE KUTU AMBALAJ, TENEKE FICI

METAL OFSET BASKI, TENEKE KUTU

TENEKE KUTU

TENEKE KUTU

TENEKE KUTU, PLASTIK KUTU

ALUMINYUM FOLYO (BASKILI, LAKLI, TERMOLAKLI, GOFRAJLI) VE ALUMINYUM FOLYO LAMINASYONLARI
TENEKE AMBALAJ

LEVHALAR, SICAK SOGUK GALVANIZLI, KALAY/KROM KAPLI RULO VE SACLAR, YAN URUNLER
TENEKE KUTU

SAC VARIL

TENEKE KUTU

METAL OFSET BASKI

SAC VARIL,SAC BIDON, ~PLASTIK BIDON, YENILENMIS SAC VARIL, IBC, FIBER BIDON
TENEKE KUTU

TENEKE KUTU

METAL AMBALAJ, TWIST OFF KAPAK

METAL AMBALAJ, TWIST OFF KAPAK

METAL OFSET BASKI, TENEKE KUTU

TENEKE KUTU, METAL KUTU, TEPSI, KOVA

SAC BIDON, SAC VARIL

ALUMINYUM FOLYODAN YEMEK KABI SISE KAPSULU, BASKILI PVC FiLM

METAL AMBALAJ DANISMALIK, MUMESSILLIK

TENEKE LEVHA UZERINE LAK VE OFSET BASKI, LAKLI/BASKILI VEYA BASKISIZ TENEKE RULO, LEVHA SATIS
TENEKE AMBALAJ VE OFSET BASK|

TENEKE KUTU

TENEKE KUTU

ALUMINYUM VE LAMINE TUP

KOLAY ACILIR KAPAK, BASKILI LEVHA, TENEKE KUTU, METAL OFSET BASKI

KOLAY ACILIR KAPAK, KAVANOZ KAPAKLARI, AEROSOL KUTULARI, TENEKE KUTU, PLASTIK AMBALA
TWIST OFF METAL KAPAK

ALUMINYUM FOLYO AMBALAJ

TENEKE KUTU, OFSET BASK|

TENEKE KUTU, METAL OFSET BASKI

ALUMINYUM KAPAK VE FOLYO

KUTU AMBALAJ, METAL OFSET BASKI

TENEKE KUTU, AFROSOL KUTULARI

TENEKE KUTU

TENEKE LEVHA VE AMBALAJ

TENEKE LEVHA

ALUMINYUM TUP

TENEKE KUTU

KUTU AMBALAJ URETIM HATLARI VE MAKINELER

TENEKE KUTU URETIM HATLARI VE MAKINELERI

TENEKE KUTU, AFROSOL KUTULARI



Yiilksek performansli malzemeler, teknik bilgi ve kiiresel destek

Tutku - DSM Engineering Plastics’te her sey bununla baslar. Yiiksek
performansli malzemeler gelistirmek icin, uluslararasi Bilgi Takimimiz
tirtinlerimizi en zorlu testlere tabi tutuyor. Bizler, otomotiv, elektrik -
elektronik, gida ambalajlari, sanayi mallan ve tiiketim maddeleri gibi
hedef sektdrlerimiz i¢in ¢oziimler sunuyoruz. Mithendislik Plastiklerine
olan tutkumuz giinliik yasantilanimizin birer pargasi haline geldi bile.
Tim ihtiyaglan karsilayabilmek igin genis bir tirlin portfoyii ve en iyi
teknik miisteri destegini sunuyoruz. Hem Tiirkiye'de, hem de diinyanin

HEALTH - NUTRITION - MATERIALS

geri kalaninda. Bitiin bunlar, kékld bilgi birikimimizin yani sira,
sinirsiz merakimiz ve daha yesil bir gezegen 6zlemimiz sayesinde
basariyoruz.

Sahip oldugumuz bu tutkuyla, gelecek nesiller igin kanitlanmis
yenilikler yaratmak istiyoruz. Daha fazla bilgi i¢in: www.dsmep.com

DSM

BRIGHT SCIENCE. BRIGHTER LIVING.




