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Avrupa OrtaR Pazarini olusturmanin amaci,
mallarin, 6rnegin ambalajin, serbest hareket
etmesini saglamaktir. Mayis 1985'te, Avrupa
Toplulugu BaRanlari bu hedefe ulasmak
amaclyla Teknik Uyumlulastirma ve Standartlar
Konusuna Yeni bir Yaklasim' {izerinde mutabik
Ralmistir.

“Yeni Yaklasim"a ait Topluluk Direktiflerinde,
drinler Avrupa Toplulugunun herhangi bir
yerinde drnegin ingiltere’de, piyasaya
siriilmeden dnce karsilanmasi gereken sartlar
genel ifadelerle anlatiimis olarak yer alir. Bir
drinle ilgili uyumlulastinlmis Avrupa
standartlarinda temel sartlari Rarsilayan
detaylar ve testler bulunur.

Standartlarin Rullanimi istege baglidir ve
imalatcilar uygunlugu gostermenin alternatif
yollarini secmede serbesttir. Ancak,
uyumlulastinlmis standartlara uygunlugun
Ranitlari Ambalaj ve Ambalaj AtiRlari
Direktifindeki temel sartlara “uyuldugunun
varsayllmasin” saglar ve Uye Devletler
standartlara uyan ambalaja pazara erisim
izni vermek zorundadir.

Avrupa Standardizasyon Komitesi (CEN)
tarafindan ambalajla ilgili yedi standarttan
olusan bir seri yayinlanmistir. Bu standartlarda,
azaltma, tekrar Rullanma, geri donisti-
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riilebilirlik ve geri Razanma hakRinda cerceve
metodolojiler yer almaktadir. Bunlar ambalaji
en 3za indirme ve cevre iliskisi Ronularinin
ele alinmasinda yardimci olur.

ingiltere’deki Ambalaj Yonetmeligi

Ambalajin Tanimi:

Bu Yonetmelik ingiltere'de piyasaya stiriilen
bitiin ambalajlar icin gecerlidir. Ambalaj,
hammaddelerden islenmis Griinlere Radar
degisen mallarin Greticiden Rullaniciya ya da
tiketiciye ulasirken icerdigi Griinin Rorunmasi,
yiRlenmesi-bosaltimasi (elleclenmesi), teslim
edilmesi ve sunulmasinda Rullanilan, herhangi
bir dzellikteRi herhangi bir malzemeden
yapiimis, satis ambalaji ya da birincil ambalaj,
grup ambalaji ya da iRincil ambalaj veya
nakliye ambalaji ya da dcincil ambalaj
bicimindeRi bitiin Griinler olarak tanimlanir.
Tam tanim Yonetmelikte yer alir ve iic ilave
Rriterle aciklanir. Bunlar soyledir:

- Bir Grinin ambalgj olarak Rabul edilebilmesi
icin ambalajin yerine getirebilme ihtimali olan
diger islevleri tehlikeye atmadan yuRaridaRi
tanima uygun olmasi gereRir. Ancak, eger bir
nesne bir drliniin ayrilmaz parcaslysa ve o
driinki yasami boyunca icermeR, desteklemek
ve RorumaR icin gereRliyse ve tim

Hazirlayan: Aslihan Arikan, ASD Arastirma Uzmani

bilesenlerinin birlikte Rullanimas, tiiketilmesi
veya bertaraf edilmesi gerekiyorsa, 0 nesne
bu Yonetmelik Rapsaminda ambalaj olarak
Rabul edilmez.
II- Satis noktasinda doldurulacak sekilde
tasarlanan ambalajlar ve satis noktasinda
satilan, doldurulan veya doldurulacak sekilde
tasarlanan “tek Rullanimlik" riinler ancak bir
ambalaj islevini yerine getirmeleri halinde
ambalaj olarak kabul edilir.
ll-Ambalaj bilesenleri ve ambalajla
bittnlestirilen yan bilesenler bitinles-
tirildikleri ambalajin parcast kabul edilir. Bir
{irGiniin dogrudan (stline asilan veya buna
eklenen ya da bir ambalaj islevini yerine
getiren yan bilesenler ambalaj olarak kabul
edilir ama drdindin ayrilmaz parcas! ise ve
tim bilesenler birlikte tiiRetilecek ve bertaraf
edileceRse ambalaj olarak Rabul edilmez.
Bu {ic kriterin her biri kapsaminda ambala]
Rabul edilenlerin ve edilmeyenlerin listesi
asagida yer almaktadr.
- Kriteri icin aciRlayici ornekler:
Ambalaj: Seker Rutulari, (D Rutusuna sarifan
film
Ambalaj degil: Yasami boyunca bitkiden
ayrilmayacak saksilar, Cay posetleri, Sosis
zarlar



IIl- Kriteri icin aciRlayici drnekler:

Satis noktasinda doldurulacak sekilde tasarlanan
ambalaj: Kagit ya da plastik poset, Tek
Rullanimlik tabak ve bardaR, Strec film,
Aliminyum folyo

Ambalaj degil: Tek Rullanimlik catal bicak
lll- Kriteri icin aciRlayici drnekler:

Ambalaj: Bir Griiniin Gzerine ilistirilen ya da
yapistirilan etiketler

Ambalajin Risimlari: Ambalaj Rapaginin parcasi
seRlindeki rimel fir¢asi, Diger bir ambalaja
yapistirilan yapiskanli etiketler, Plastik
gomleRler (sleeve), Deterjan ambalajinin
Rapaginin bir parcasi olan ve dozaj dlcen
tertibat.

Piyasaya Siirme:
"Piyasaya siirme" Ingiliz yonetmeliginde
tanimlanmaz, ama genellikle bir araya getirilen
(6rn. paketlenen/doldurulan) ambalajin satis
ya da da@itim amaciyla AEA [Avrupa Ekonomik
Alani (Norve, izlanda ve Liechtenstein AB
dyeliginin bitin sorumluluRlarini
stlenmemekle beraber bu alan icerisindedir) ]
da dahil pazara aktarildigr ilk zamani temsil
eder. Belli bir ambalaj Grlinlinin piyasaya ilk
kez Ingiltere'de siiriliip stirilmedigi duruma
0zgli sartlar dikRate alinarak incelenmelidir.
Ambalajin tasarlandigi amaca yonelik
olarak tekrar Rullaniimasi piyasaya tekrar
sirtilme olarak Rabul edilmeyecegi icin bu
tir zaten dolagimda olup tekrar Rullanilan
ambalaj ingiliz Yonetmeliginin kapsamina
girmez. Tekrar Rullanilabilen ambalaj piyasaya
ilk sirdildigi tarihte Temel Sartlara ve
Yonetmelikteki diger gerekliliklere uygun
olmalidir. Islah edilmis, teRrar imal edilmis,
teRrar boyanmis veya farkli bir Rullanim icin
degistirilmis ambalaj “yeni" ambalaj kabul
edilecek ve piyasaya siriiliirken Yonetmeligin
gerekliliklerine uymasi istenecektir.

Yikimliilik:

Bu Yonetmelige uyulmasini saglama
zorunlulugu sorumlu Risiye aittir. Bu genellikle
doldurulmamis ya da doldurulmus ambalajin
paketleyici/dolumcusu veya ithalatcisi olur.
Ambalajlanan Griinler piyasaya siiriiliirken
Yonetmelige uygunluk saglanmak zorundadir.
Ambalajlanan Griinde bir marka veya ticari

TEKRAR KULLANIM

marka isareti veya ayirt edici baska bir isaret
varsa, bu sekilde tanimlanan Risi
paketleyici/dolumcu Rabul edilir. Buna gore,
marka sahibinin paketleyici/dolumcu olmadig;
etiRetli driinlerde uygunlugu Ranitlama
yURGmIGligi paketleyici/dolumcuya degil
marka sahibine aittir.

Sorumlu Risi (bu Yonetmelik kapsamina
giren) biitiin ambalajin, Yonetmeligin diger
hiik(imlerine ek olarak, temel sartlara ve agir
metal sinirlarina uygun olmasini saglamak
zorundadir.

Temel Sartlar

1. Ambalajin imalatina ve bilesimine 6zgii
sartlar:

ingiliz Yonetmeligine tabi biitin ambalajlar
asagidaki sartlari saglamak zorundadir:
a) Ambalaj imal edilirken ambalaj hacminin
ve adirh@inin ambalajlanan Grlin icin ve tiketici
icin gereRli giivenlik, hijyen ve Rabul diizeyini
Rorumaya yeteceR minimum miktarla sinirli
olmasina dikkat edilecektir. Burada malzeme
tirleri (6rn. cam ya da plastik) veya ambalgj
sistemleri arasinda (6rn. teR yonli veya
tekrar kullanilabilen) bir tercih yapilmasi
istenmemektedir, ancak kullanilan ambalaj
sisteminin cevreye genel etkisinin dikkate
alinmasi tesvik edilmektedir.

b) Ambalaj, geri doniistirilmesi dahil, geri
Razanimi Rolay olacak sekilde ve ambalgj atig
veya ambalaj atigi ydnetimi isleminden Ralan
artiRlar bertaraf edildiginde cevreyi en az

| BERTARAF

etRileyeceR sekilde tasarlanacak, iretilecek
ve satilacaktrr.

¢) Ambalaj imal edilirken, ambalajin Rendisi
veya prosesten kalan artiklar veya ambalaj
atiRlar yakildiginda ya da ¢dp dolum sahasina
atildiginda, ambalaj malzemesi bilesenleri
veya herhangi bir ambalajin bilesenleri olarak
zararli ve diger tehlikeli maddelerin emisyon,
Riil veya sizintidaki varlig! en aza indirilecektir.

2. Tekrar Rullanilan ambalaja ozgii sartlar:
Tekrar Rullanma terimi ambalajin orijinal olarak
tasarlandigr amac dogrultusunda tekrar
Rullaniimasini ifade eder. Bu tanima gore
degistirilmeden tekrar kullanilan ambalajin
ilR kullanimdan sonra Yénetmelige uygun
olmasi gerekmez. Ambalaj tekrar Rullanilabilir
nitelikteyse asagidaki sartlar ayni anda
saglanmalidir:

3a) Ambalajin fiziksel ozellikleri ve
Rarakteristikleri tahmin edilebilir Rullanim
Rosullar altinda birkac kez kullanilmayi veya
rotasyonu mimRiin Rilacaktir;
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b) Kullanilan ambalaji iscilerle ilgili mevcut
saglik ve giivenlik sartlaryla catismadan
islemeR miimkiin olmalidir;
¢) Ambalajin tekrar Rullanilmadigr icin atik
haline geldigi durumlarda geri kazanilabilen
ambalaja 0zgii sartlar saglanmalidir).
Tekrar Rullanma, kullaniimis ambalajin
teRrar islenmesi ya da islah edilmesi ile ayni
sey degildir. Yiritme makamlari tekrar
Rullanma sirasinda uygunlugu etRileyebilecek
degisikliklerin yapilmadigini gosteren teknik
dokiimanlari gormek isteyebilir.

3. Ambalajin tekrar kazanilabilen ozelligi ile
ilgili sartfar

Tekrar kullanilabilen ambalaj dahil her tir
ambalaj asagidakilerden en az bir tanesini
yerine getirmek zorundadir:

a) Malzemenin geri donistiirilmesi yoluyla geri
kazanim:

Ambalaj imal edilirken, satilabilen Grinlerin
imalatinda Rullanilan malzemelerin agirlikca
belli bir yiizdesinin Topluluktaki gecerli
standartlar uyarinca geri donistrilebilir
olmasina dikRat edilmelidir. Ambalaji meydana
getiren malzemenin tiriine bagli olarak bu
ylizde orani degisebilir. Ambalajin tekrar
Rullaniimasi ile ilgili gozden gecirilmis

30 Ambalgj Billteni  Kasim / Aralik 2009

>

standartta “belirli yiizde" hakkinda Rurallar
yer alir. Bunun anlami da ambalajin Rendisine
uygun gorilen malzeme geri doniistiirme
isleminden saglanan verime olumlu bir Ratkida
bulunmak zorunda oldugudur. Baska bir
deyisle, eger bir ambalaj, metal geri
donstiirme siirecine uygunsa, geri dontisim
stirecinde o ambalajdan metali ayirmak
mimRin olmalidir.

b) Enerji geri kazamimi yoluyla geri kazanim:
Enerji geri Razaniminin optimizasyonunu
saglayabilmeR icin enerji geri Razanmak
amaciyla islenen ambalaj atiginin minimum
alt kalorifik degeri olacaktir (‘minimum net
kalorifik degeri’ olarak da bilinir).
Uyumlulastirimis standartlar yoksa, bu durum
0 ambalajin bir atik yakicida geri Razanilan
enerjiye olumlu Ratkida bulunmasi anlamina
gelir.

¢) Kompostlama yoluyla geri kazanim:
Kompostlama amaciyla islenen ambalaj atigi
ayr toplama islemini veya icine girdigi
Rompostlama siirecini ya da faaliyetini
engellemeyecek dzellikte olmalidir.

d) Biyobozunurluk:

Biyobozunur ambalaj atigr bitmis kompostun
biyiik béliminin sonunda ayrisarak
Rarbondioksit, biyokiitle ve su olabilecek
sekilde fiziksel, Rimyasal, termal veya biyolojik
ayrismadan gecebilecek dzellikte olmalidir.

Ambalaj Standartlan
(EN Ambalaj Standartlari yuRaridaki temel
sartlara uygunlugu kanrtlamada Rullanilabilir.
Standartlara uyumlu bir ambalaj, Avrupa
Toplulugunun tamaminda hareket serbestligi
Razanir. Standartlar ayrica, 6rnegin malzeme
spesifikasyonu, geri dondstirlebilirligin ve
geri kRazanimin arttinlmasi, bilesenlerin en
aza indirilmesi, bosa giden alanin Riiciilttilmesi
ve ambalajin boyunun en uygun hale
getirilmesi gibi ambalaj tasarimi ile ilgili Rarar
alicilart da bilgilendirir.

Bu Standartlara ek olarak, CEN “Ambalaj
- Malzeme geri doniistirme - Geri dénisimiin
uzun siireli engellenmesini 6nlemek amaciyla
maddelere ve malzemelere yonelik sartlar
hakkindaki rapor”, CEN/TR 13688:2008

kapsaminda yayinlanmistir. Bu rapor 2000'den
itibaren yapilan calismalarin yerine gecer ve
EN 13430 standardinda tanimlanan haliyle
ambalajin tasariminda ve Rontroliinde dikkate
alinmasi gereken madde, malzeme ve
bilesenlere yonelik bazi drnekler sunar.
Ambalaja dahil edilebilecek ve geri doniisimle
ilgili sonraRi islemleri engelleyebileceR ya da
engelleyen madde ve malzemeleri hesaba
Ratmada rehber olarak kullanilabilmektedir.

Tim geri kazanma glizergahlaninin tasarimi
evsel ve ticari atik akislarindan gelen bertaraf
edilmis ambalajlari toplama ve ayirma altyapisi
ile birlestirmede giderek tnem kazanmaktadir.
lyi tasarlanmis ambalaj kolayca geri
Razanilabilir veya tekrar Rullanilabilir, cevreyi
en az diizeyde etRiler ve iliskili herkes icin
maliyetten tasarruf saglar.

Tablo 1'de mevcut standartlar ve bunlarin
uygulanma bicimi listelenmekte ve gdzden
gecirilmis metinlere referanslar verilmektedir.

Agir Metal Sinirfari
Agir metal sinirlari kadmiyum, civa, kursun ve
alti degerlikli kromun Ronsantrasyon
diizeylerinin toplamidir. Ingiliz Yonetmeligine
gore, belirtilen agir metallerin ambalajdaki
veya onun bilesenlerindeki icerigi asagidaki
sinirlardan fazla olamaz:
« 30 Haziran 1998 tarihinde veya daha
sonra agirlikca 600 ppm
« 30 Haziran 1999 tarihinde veya daha
sonra agirlik¢a 250 ppm
« 30 Haziran 2001 tarihinde veya daha
sonra agirlik¢a 100 ppm

Ambalaj bileseni ambalajin elle ya da basit
mekanik araclarla ayrilabilen parcasi olarak
tanimlanir, Ornek olarak sise kapag! verilebilir.
Ambalajin bir bileseni olarak goriilecek ve,
hesaplamalara dahil edilmekle beraber,
bagimsiz olarak agir metal sinirlarina uymasi
gereRmeyecek daimi Raplamalar veya
pigmentler bunun kapsamina girmez. Ornegin,
eger bir celik varil Rursun Rromat bazli boya
ile kaplanmissa, sinirin asilabilmesi icin, varilin
ve boyanin toplam Riitlesine oranla Rursun
Rromatin sinirin {zerine ¢Ikmasi gerekir.

Testler Ingiliz Yonetmeligine zel olarak
istenmez ya da tanimlanmaz.

Agir metal sinirfari tamamen Rursun kristal
camdan olusan ambalajlara uygulanmaz.



Tablo 1. Ambalaj Standartlari

Baglik

Ambalaj ve Cevre - Ambalaj ve ambalaj atigi alaninda
Avrupa Standartlarinin Rullanilmasi ile ilgili sartlar

Ambalaj - Tekrar Rullanma

Ambalaj - Malzemenin geri dontistirtilmesi yoluyla teRrar
kazanilabilen ambalaj icin sartlar

Ambalaj - Kompostlama ve biyobozunurluk yoluyla geri
Razanilabilen ambalaj icin sartlar - Test programi ve
ambalajin son Rabuli icin degerlendirme Rriterleri

Ambalaj - Enerji biciminde geri Razanilabilen ambalaj icin
minimum alt Ralorifik deger spesifikasyonu dahil sartlar

Ambalaj - imalat ve Rompostlamaya 6zgi sartlar -
Kaynagl azaltarak onleme

Ambalaj - Ambalajda var olan dort agir metal ve diger
tehlikeli maddeler ile bunlarin cevreye salinmasini 6lcmek
ve dogrulamak icin sartlar - Kisim 1: Ambalajda var olan
dort agir metali 6lcmek ve dogrulamak icin sartlar.
Kisim 2: Ambalajda var olan tehlikeli maddeler ile bunlarin
cevreye salinmasini dlcmeR ve dogrulamak icin sartlar*

llgili standartlarin uygulanmasina ve Rullanimina
yonelik araclari iceren “Semsiye Standart”

Ambalajin tekrar Rullanilip Rullanilmayacagini
belirlemek icin

Ambalajin ambalaj atigini geri kazanma
standartlarindan birine ya da birkacina uygun
olup olmadigini belirlemek icin

Ambalgjin azaltilabilme olasiligini belirlemek
icin

Ambalajin agir metaller ve tehlikeli maddeler
sinirlarina uyup uymadigini belirlemeR icin

Standart Numarasi

EN 13427:2004

EN 13429:2004

EN 13430:2004

EN 13432:2000

EN 13431:2004

EN 13428:2004

CEN/CR 13695-1: 2000

CEN/(R 13695-2: 2004

Agir metal sinirlarinda biri Avrupa diizeyinde
resmen kararlastinimis, digeri de Yonetmelige
simdi dahil edilmis olmaR (izere iki tiir istisna
vardir. Bunlar plastik paletlerin ve Rasalarin
ve emaye camlarin ve geri donisim
slirecindeRi eski camdan gelen Rursunun
bulasmis olabilecegi camlarin piyasaya
surilmesini kapsamaz.

Plastik paletler ve Rasalar icin istisna:
1999/177/EC no.lu Komisyon Kararinda
Direktifteki agir metal Ronsantrasyonu sinirlari
bakimindan plastik Rasalara yonelik istisnanin
Rosullari belirtilmektedir ve bunlar bu
Yonetmelik icin de gecerlidir. Bu istisna 25
Agustos 2003 tarihinde Ingiltere mevzuatinda
ylrirlige girmistir.

4 Mart 20093 kadar, bu Istisna agir metal
Ronsantrasyonlari Ingiliz Yonetmeliginin izin
verilenin iizerinde olan plastik paletlerin ve
Rasalarin bazi kosullart saglamak Raydiyla
piyasaya striilmesine izin verir, sdyle Ri:
e S0z konusu plastik palet veya Rasa en
coR %20 oraninda orijinal malzeme iceren

* (R 13695-2: 2002'in yerini alir, Riicik degisiklikler yapilarak 2004 yilinda tekrar yayinlanmistir.

ve geri Ralaninda diger plastik paletlerin ve
Rasalarin Rullanildigi Rontrolli bir geri
donisim strecinde imal edilmis olmalidr.
e Tespit edilen agir metallerin hicbiri Gretim
siireci sirasinda kasten eklenmis olmamalidir.
e Plastik palet ya da Rasa ancak geri
doniistirilmis malzemelerin eRlenmis olmasi
sebebiyle agir metal sinirlarini asabilir.
Buna ek olarak, kasalar ve paletler asagidaki
dzellikleri olan kontrollii bir dagitim ve tekrar
Rullanma sisteminde yer almalidir:
e Diizenlemeye tabi metalleri iceren plastik
palet ve kasalar Ralici ve goriiniir bicimde
isaretlenmistir.
e Bir envanter ve Rayit tutma sistemi
Rurulmustur.
o Paletlerin ve Rasalarin émiirleri boyunca
iade oranlari %90'in altinda degildir.
Sorumlu taraf yilik uygunluk beyani hazirlar
ve bunlar 4 yil boyunca talep (izerine temin
edilmeR zorundadir.

Istisnanin bitis tarihi yaklastigl icin (4
Mart 2009), Avrupa Komisyonu yeni bir istisna
teklif etmistir. 10 Aralik 2008 tarihinde Uye

Devletlerle beraber bir Komisyon Karar taslagi
hazirlanmistir. Avrupa Parlamentosu tarafindan
gozden gecirilerek 24 Mart 2009'da Resmi
Gazetede yayinlanmistir (2009/292/EC).

Cam Ambalaj icin istisna:
2006/340/EC no.lu Komisyon Karariyla cam
ambalajdaki agir metal Ronsantrasyon
sinirlariyla ilgili istisna stiresiz olarak uzatild!.
Bu istisna agir metal Ronsantrasyonu sinir-
lari Yonetmelikte izin verilenden yiikseR olan
cam ambalajin bazi Rosullar saglamak Raydiyla
piyasaya srilmesine izin verir, soyle Ri:
e (am ambalajin imalat sireci sirasinda
diizenlemeye tabi metaller Rasten eklenmis
olmamalidir.
e Sinirlar ancak agir metal iceren geri
dondstiriimids malzemelerin eRlenmesi
sonucunda asilmis olmalidr.
o Uriinii piyasaya stiren sorumlu kisi yiiriitme
makamlarina cam firinlarin her birinin ortalama
agir metal Ronsantrasyon seviyesinin 200
ppm sinirinin (izerinde olmadi@ini dogrulayan
bir rapor sunmalidir.
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Ambalajdaki agir metaller hakkinda yorumlar
Agir metallerin ambalaja bilerek eRlenmesinin
nadir bir durum oldugu Rkabul edilmekle
beraber, meydana gelebilecek bazi bilinen
Rullanim bicimleri vardir. Firmalar bu
uygulamalarin ve uygunluk Rontrolleri yapmaya
gereR olabileceginin farkinda olmalidir.
e (am (stslenmemis): Cam ambalajlar geri
donstirtilmis cama Rasitsiz bicimde Rarismis
Rursun icerebilir. Bunun kaynagi cam iceren
Rursun veya eski sarap sisesi Rapsiilleri
olabilir. Avrupa'daki bazi cam ambalajlarda
600 ppm'nin iizerinde Rursun seviyeleri tespit
edilmis ve camdaki agir metallerden
Raynaklandig bilinen bir cevresel risk ya da
saglik riski olmadi icin Avrupa diizeyinde
bir istisna Rararlastirimistrr.

o (am (stslenmis): Cami stislemek ya da
camin {izerine baski yapmak icin Rullanilan
emaye temel bilesik olarak kursun oksit
icerebilir ve parlak Rirmizi ve sari emayelerde
kRadmiyum Rullanifabilir. Bazi bliyiik Greticiler
emayeli camin emayesinde agir metaller
Rullanimasindan asamalar halinde vazgecmeyi
amaclayan goniilli bir anlasma imzalamistir.
e (idalarin ambalajlanmasi icin Rullaniimayan
plastiRler: Sari, turuncu ve Rirmizi pigmentler
icin Rursun kromat Rullaniimasinda oldugu
gibi, Radmiyum iceren pigmentler de ara sira
tespit edilmektedir. Eski plastik paletlerin ve
Rasalarin Rapali devre geri doniistiiriimesiyle
imal edilen plastik paletler ve Rasalar icin
Avrupa diizeyinde agir metal sinirfarindan bir
istisna olusturulmasi kararlastinimistir. Bu
istisna sadece 4 Mart 2009 tarihine kadar

Bu Grin WPO tarafindan dizenlenen WorldStar 2009
yarismasinda dereceye girmistir. Ulke: Ingiltere

Yonetmeligin Sartlarinin Saglanmasi
Bu Yonetmelik cercevesindeRi sorumlu Risi
yUrlitme makamlarinin talebi zerine gerekli
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gecerlidir.

e \Variller: Kursun kromat ya da diger alti
degerlikli Rrom bilesikleri metal varil boyalarinin
bazi renklerinde kullanilabilir.

e (idalarin ambalajlanmasi icin Rullanimayan
metal ambalajlar: Metal ambalajin imalatinda
nadiren Rursun lehim Rullanilabilir.
e Pigmentler ve miirekRepler. Bazi hallerde
Rursun, Radmiyum ya da alti degerlikli Rrom
bilesiklerini temel alabilir.

Daha genel olarak, belirtilen agir metaller
bircokR malzemede disik seviyelerde
gor(ilebilir ve buradaki uygunluk bir dereceye
Radar izlenmelidir.

Sartlarin saglanmasi:

Miimkiinse agir metal Ronsantrasyonu Ust
sininnin bilesen malzemelerden elde edilen
verilere dayanarak hesaplanmasi tavsiye edilir.

Test yapimasi gereRli ise, belli bir malzeme
ya da ambalaj icin uygun gorilen herhangi
bir test yapilabilir.

Béyle bir testin yapilmasi halinde,
numunenin tim bilesen malzemeleri ve
bunlarin Rullanildigi orani temsil edecek
nitelikte olmasina dikkat edilmelidir. Ornegin,
bir varilde kursun kromat iceren Rirmizi bir
serit varsa ama boyanin geri Ralani Rursun
kromat icermiyorsa, 0 varilden alinan numune
bu durumdan ciddi bicimde etRilenir.

ingiltere'de konu ile ilgili asagidaki dokimanlar
referans olarak Rullanilmaktadir:

* ‘Danimarka pazarindaki ambalajlarda
bulunan agir metal iceriginin incelemesi’, H.

teknik belgeleri temin ederek Yonetmelige
uygunlugu gostermelidir. Sorumlu Risi
ambalajin piyasaya strlildigi tarihten itibaren
en cok dort yil boyunca teknik belgeleri temin
edebilmek zorundadir. Bu belgelerin nasil ve
ne zaman hazirlandig belirtilmeyerek ilgili
Risiye birakilmistir; buradan, bunlarin yiiriitme
makamlarinin talebi iizerine derlenebilecegi
anlami ¢iRarifabilir ama bu iyi bir uygulama
olarak pek tavsiye ediimez. Yiriitme makamlari
herhangi bir zamanda talepte bulunabilir, ama
belgelerin hazirlanmas! icin makul bir sire
oncesinde haber verilmelidir. Bu belgeler

Andreasen, N. Bernth, I. Christensen, PH.
Jensen. (Danimarka DTI): Bu dokiimanda,
incelemede Rullanilan numune alma ve test
etme metotlari, 6zellikle de dalgaboyu dagiliml
x-1sini fliioresan (WDXRF) ve mikrodalga
desteRli asit sindirme ile ardindan enduktif
Ruplajli plazma atomik emisyonu ve Riitle
spektrometresinin (ICP - AES ve ICP - MS)
Rullanimi anlatilmaktadir.

e ABD Cevre Koruma Kurumunun Metotlar::
US EPA Metot 3050: (dReltilerin, camurlarin
ve topraRlarin ve diger matrislerin asitle
sindirilmesi. Bu metot bu Yonetmelikteki agir
metal sinirlarina benzer olan CONEG
yonetmelikleri icin Rullanilir ve ICP-AES, ICP-
MS, grafit firin atomik emme spektroskopisi
(GFAA) ve alevli atomik absorpsiyon
spektroskopisini (FLAA) kullanir.

US EPA Metot 3052: Silisli ve organik bazli
matrislerin mikrodalga destekli asitle
sindirilmesi. Danimarka DTl metoduna
benzeyen cam icin toplam sindirme metodu.
Mikrodalga desteRli bir nitrik ve hidroflorik
asit sindirme metodudur.

US EPA Metot 3060: Toprak, camur, coRelti
ve benzer atiklardaki ¢oziinebilir, emilmis ve
cORelmis bicimdeki krom bilesiklerinden gelen
alti degerlikli kromun ciRariimasinda kullanilan
bir alkalin sindirme metodudur. Diger metotlar
trivalan ve heRzavalan Rromu ayirt edemedigi
icin bu metot tercih edilmistir. Bu metodun
ardindan US EPA metot 7196 ya da 7199
(Rolorimetrik olarak sirasiyla UV spektro-
fotometresi veya iyon kromatografisi) gelebilir

yiritme makamlarinin talebinden itibaren en
coR 28 giin icinde hazir edilmelidir.
Yiritme makamlarinin taleplerini karsilamada
isletmelere yardimci olabilecek metotlardan
biri sorumlu Risinin yeni ambalaj tasarlarken
istenebilecek belgeleri de hesaba katmasidir.
Ambalajin temel sartlara uygun oldugunu
gosteren bilgilerin sunulmasini saglama gorevi
sorumlu Risiye aittir. Bu yazida aciklayici
uygunluk prosedirleri de dikRatinize
sunulmustur, ancak bunlar nihai Rabul
edilmemelidir.
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Aciklayici Uygunluk Prosedirleri

Kullanicilar standartlara uymak icin bir
metodoloji ile calisarak belli bir ambalaja ait
spesifikasyon hakRindaki Rararlarinda
genelliRle ihtilaf halindeki sosyal, cevresel ve
eRonomik faktorleri, Grline en uygun ¢ozimii
bulmayi, dagitim sistemini ve drinin
nihayetinde nasil saklanip/ Rullanilacagini
dikRate almalidir. Uygunluk icin Ranit olmasi
amacyla cevaplarin belgelenmesi dnemlidir.

Tasarim ve gozden gecirme sirecleri:
MimRinse, temel sartlarin ve agir metal
sinirlarinin temsil ettigi endiselerin, 6zellikle
resmi Ralite veya cevre yonetimi sistemleri
Rullaniliyorsa, mevcut ambalaj tasarim ve
gozden gecirme stireclerinde ele alinmasi
onerilir.

Mevcut ambalaj hatlari:

Mevcut ambalaj portfoylerinde bu endiselere
dogrudan atifta bulunulmasa da, geri kazanma
stirecleri icin diger uygunluk delilleri boyle
bir geri Razanimin gercekten meydana geldigini
gosteren birincil Ranitlar araciligiyla bulunabilir.
Azaltma gibi diger meselelerle ilgili olarak
ambalaj icin istenen dayaniRliliRIa ilgili
desteRleyici Ranitlar ulasim hasarini ve benzer
parametreleri izleyereR temin edilebilir.

Genel:

AsagidaRi onerilen prosediirler tasarim siireci
acisindan yazilmistir. Bunlar mevcut bir
ambalajin gozden gecirilmesinde de ayni
sekilde Rullanifabilir.

Prosediirlerde ambalaj farkli islevsel
birimlerden olusan bir ambalaj sistemi olarak
tasarlanir. Her bir islevsel birim teR bir ambalaj
birimi olabilir veya Rendileri de ambala
bilesenlerinden ya da ambalaj malzemelerinden
yaplimis birkac ambalajdan olusabilir. Ornek
olarak iceceR nakliyesinde kullanilan bir
ambalaj sistemi verilebilir. Bu sistem dolu
siseleri tasimada kullanilan bir Rarton Rutu
olabilir. Karton Rutu ve dolu siseler sistem
icinde etkilesim halinde olan ama Griin{
etkilemeden birbirinden ayrilabilen islevsel
birimler olur. Sise bilesenlerden meydana
gelebilir: 6rnegin bos sise, sise Rapagl ve
etiket. Ambalaj bilesenleri ise kasanin Rartonu,
sisenin cami, Rullanilan mireRkep veya
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pigmentler ve sise Rapaginin ve etiketin
malzemeleridir.

UygunluR prosediirii bir ambalaj sistemine
asagidaRi sekilde uygulanmalidir:
1. Ambalaj sistemi, secilen sistemin ve daha
ince bir sise icin daha saglam bir Rutu
gerekmesi gibi islevsel birimler arasindaki
etkilesimin hesaba Ratilmasi amaciyla agirlikca
ve hacimce en aza indirilmelidir.
2. Tim ambalaj bilesenleri o tarihte gecerli
olan agir metal sinirlarina uygun olmalidir.
3. Tim ambalaj bilesenleri, ambalaj
malzemesini olusturan zehirli ve diger tehlikeli
maddelerin Riil, emisyon ve sizintilardaki
varliklari bakimindan en aza indirilmesi
gerekliligine uygun olmalidr.
4. Tekrar Rullanilabilen islevsel birimler, dzellikle
tekrar Rullanma amacli yapilan tasarimin
agirlik ve hacimce en aza indirilmesi sartini
etRiledigi hallerde tekrar kullanma sartina
uygun olmalidir.
5. Her islevsel birim en az bir geri Razanma
sirecine uygun olmalidir, ama bir ambalaj
sistemindeRi farkli islevsel ambalajlar farkli
geri Razanma stireclerine uygun olabilir.

En aza indirme:

Sistem ve malzeme seciminin uygunluk
prosediriine dahil olmadigi belirtilmelidir.
Secilen sistem ve belirlenen malzemeler
tasanim Rriterleri icin minimum gereRlilikte
olmalidir.

Bu tasarim Rriterlerinde ambalajin perfor-
mansini tehlikeye atmadan Rullanilabilecek
minimum yeterli hacim ve agirlik belirtilmelidir.

Kullanilan malzeme miktarinin daha da
azaltilmasini dnleyen Rriteri (kritik bélge
denir) tespit etmek amaciyla ilgili performans
Rriterlerinin bir listesi hazirlanmalidir. Azaltmay
onleyen bir Rriter tespit etmek mimRkin
degilse, Rriterlerden biri Rritik bolge haline
gelene Radar azaltmaya devam edilebilir
demektir.

Standartta tespit edilen performans Rriterleri
sunlardir:

Uriinii koruma

Ornekler arasinda titresim, sikisma, nem, Isik,
oksijen ve mikrobiyolojik Rirlilik gibi
faktdrlerden Roruma sayilabilir.

Ambalaj imalat siireci

Ornekler arasinda konteynir sekli, kalinlik
toleranslari, boy, isleme, Giretim atigini azaltan
spesifikasyonlar sayilabilir.

Ambalajlama/dolum siireci

Ornekler arasinda darbe ve gerilme direnci,
meRanik dayaniklilik, ambalaj hattinin hizi ve
verimliligi, Rararlilik, isi direnci, Rapanma,
minimum Gst bosluk, hijyen sayilabilir.

Lojistik [nakliye, depolama ve yiikleme-bosaltma
(ellecleme) dahil]

Ornekler arasinda yiikleme-bosaltma sartlari,
boslugun Rullanilmasi, paletleme sistemleri,
hasar direnci sayilabilir.

Uriiniin sunumu ve pazarlanmasi

Ornekler arasinda Grin kimligi, marka
taninir@, etiketleme, perakende teshir sistemi
sartlari ve calinmaya Rarsi koruma sayilabilir.

Tiiketici tarafindan kabul edilme

Ornekler arasinda birim boyu, ergonomi,
Rurcalanma belirtisi, raf dmrii, kiic(R parcalar
halinde dagitma metotlari ve ceRici sunum
sayilabilir.

Bilgilendirme
OrneRler arasinda riin bilgisi, talimatlar,
barkodlar ve son Rullanma tarihleri sayilabilir.

Giivenlik

Ornek olarak giivenli yiikleme-bosaltma
sartlari, cocuklarin ulasamamasi, tehlike
uyarilari, basinci salan Rapaklar verilebilir.

Mevzuat
Ulusal veya uluslararasi mevzuat ya da
standardizasyondaki sartlar.

Diger Ronular

Ambalajin agirh@ ya da hacmi ile ilgili olarak
yuRarida ele alinmayan diger ekonomik, sosyal
veya cevresel sonuclar.

Zararh ya da Tehlikeli Maddeler:

Ambalajin veya yonetim islemlerinden ya da
ambalaj atigindan Ralan artiklarin yakilmasi
veya ¢Op dolum sahasina gonderilmesi halinde
zararli ve tehlikeli maddelerin emisyon, Riil



veya sizintidaki varligi en aza indirilmelidir.
Bu da ambalajin islevini etkin bicimde yerine
getirmesi icin her tiir zararli ya da tehlikeli
maddenin minimum seviyeye indirgenmesi
gereRtigi anlamina gelir. Zararli ya da tehlikeli
maddelerin varligi tasarimdan Raynaklaniyorsa,
en aza indirgeme amaclyla sunulan prosedur
burada da kullaniiabilir. Bunun icin bu prosedtir
zararl ya da tehlikeli maddeyi iceren
malzemeye uygulanmali, ancak zararli ya da
tehlikeli maddenin alternatif bir madde ile
Rismen ya da tamamen degistirilmesi olasiligi
da hesaba Ratilmalidr.

Eger zararli ya da tehlikeli maddelerin
varligi eklenen maddelere bagli ise bu
durumun islevsel bir kriter olarak degil, bir
Ralite Rontrol meselesi olarak ele alinmasi
uygun olur.

Yonetmelikte zararli ya da tehlikeli
maddeler tammlanmadigr icin, ulusal ya da
uluslararasi yasalarda bu sekilde anlatilan
maddelerin tiim{ bu Rapsamda Rabul edilir.

Tekrar kullanma:
Ambalaj ancak, en aza indirgeme basta olmak
iizere, diger sartlara ait tasarim Rriterleri
tekrar Rullanma niyetiyle gelistirilmisse, tekrar
Rullanilma sartlarina uygun olmak zorundadir.
Baska bir deyisle, ambalaj tekrar Rullanimak
lizere tasarlanmissa ve bu sebeple tek yonli
ambalajdan daha dayanikli olup daha fazla
malzeme iceriyorsa, teRrar Rullanma
gerekliligine uymak zorunda olur.
Asagidaki hallerde tekrar Rullanma
gereRliligi yerine getirilmis demektir:
o Ambalajin fiziksel ozellikleri teRrar
Rullaniimaya uygundur. Baska bir deyisle,
(yenilenerek ya da yenilenmeden) ambalaj
acilabilmeli ve ambalajlanabilmelidir.

o Ambalajin tekrar Rullaniimasini saglayan
bir tekrar kullanma sistemi mevcuttur. Kabul
goren tekrar Rullanma sistemleri Rapali devre,
acik devre ya da melez (hibrit) sistemlerdir.
Bunlar syle tanimlanir:

o Kapall devre teRrar Rullanma sisteminde
tekrar Rullanilabilen ambalaj bir firma ya da
bir grup organize firma tarafindan dolasima
soRulur.

0 AciR devre teRrar Rullanma sisteminde

tekrar Rullanilabilen ambalaj belirtiimemis
firmalar arasinda dolasir.

0 Melez sistemde tekrar dagitima girmeden
son Rullanicinin elinde Ralan teRrar
Rullanilabilen ambalaj ile tekrar Rullanilabilen
ambalajin icerigini tasimaya yarayan teRk yonlii
ambalaj vardir (bu ambalaj da kendine ait
temel sartlara uygun olmak sorundadir).
Boyle bir sisteme drnek olarak evde duran
ve tekrar kullanilan bir Rabi tekrar doldurmaya
yarayan deterjan ambalajlari verilebilir.

e Tekrar Rullanilabilen ambalaj da asagida
belirtilen geri Razanilabilirlik gerekliligine
tabidir.

Geri Razanma:

Geri Razanma seceneRlerinden her birinin
(6rn. malzeme geri doniistiirme, enerji geri
Razanimi, kompostlama ve biyobozunurluk)
Rendi sartlari ve tasarim gereklilikleri vardir.
Ambalaj tasarimi geri Razanma
seceneRlerinden en az bir tanesine tam
anlamiyla uygun olmak zorundadir.

Malzeme geri dondistiirme:

Ambalaj ve ona bagll yasam donglistiniin bu
geri kazanma siirecine uygun sayilabilmesi
icin belirtilen geri dontistim stireclerinden en
az bir tanesine uyumlu olmas! gerekir. Bu da
belirtilen geri déniisiim sirecinin Rriterlerine
baglidir. Asagida geri donlisim sirecleriyle
ilgili ortak Ronular listelenmistir:

e Ambalaj bilesenleri olarak Rullanilan
bilesimdeRi hammaddeler islah edilen
malzemeye olumlu Ratki saglamalidir; yani
ambalaj geri doniisim sirecinin sonucuna
RatRida bulunmalidir;

o Ambalaja yapisip Ralmis Griin artiRlarinin
geri donistim sirecini olumsuz etRilemeyecegi
seRilde etkili bosaltma yapilmasi veya artiRlarin
giderilmesi mimRindur;

e Ayri geri doniisiim sireclerinden gecmeleri
gerekRen malzemeler birbirinden ayrilabilir
(6rn. Rarisik plastikler);

e Toplama, ayirma veya geri donistiirme
sireclerine ilave yardimlar veya iyilestirmeler

yapilabilir (6rn. malzemeyi tanitici isaretler,
istenmeyen malzemelerin azaltilmasi).

Enerji geri Razanimi:
Agirlikca %50'den fazla organik malzeme
(6rn. ahsap, muRavva, kagit ve diger organik
lifler ve plastik) iceren ambalaj uygun
sayllacaktir. Kalinligi 50 um'a Radar olan ince
aliminyum folyonun uygun oldugu kabul
edilecektir.

Eger ambalaj yuRaridaki aciRlamaya
uymuyorsa, asagidaki metotlar uygulanarak
da uygun hale getirilebilir:

1. Hesaplanan net Ralorifik Razanci pozitif
seviyede olan bir ambalajin uygunlugu kabul
edilir (asagida anlatiimaktadr).

2. Deneysel olarak, ornegin 1SO/DIS 1928
veya 150/5660: Kisim 1'e gore belirlenmis
net Ralorifik kazanci pozitif seviyede olan bir
ambalajin uygunlugu Rabul edilir.
Net Ralorifik kRazan¢ soyle tanimlanir:
Qnet =0 - Ha

Ambalajin uygun Rabul edilmesi icin bu deger
pozitif olmalidir.

Burada:

Q yanma sirasinda ortaya cikan enerji.
Ha bir malzemenin yanma sonrasi artiklarini
ISl gecirmez bir bicimde ortam sicakligindan
son yanma sicakligina cikarmak icin gereken
enerji. Bu durumda ortam sicaklgi 25°C ve
son sicaklik da 850°C olarak tamimlanir.

Buna gdore drnek olarak %66 seliiloz, %23
linyin ve %11 atil kaplama iceren bir Rompozit
verilebilir. Kalorifik kazang = (0.66 x 8) +
(0.23 x 14) + (0.11 x -1) = 8MJ/kg
Bu hesaplamadan pozitif bir deger elde edilir;
bu nedenle 6rnegin uygun oldugu Rabul edilir.

Kompostlama ve biyobozunurluk:

Ambalaj asagidakilere uygun oldugu zaman
Rompostlama ve biyobozunurluk Rosullari
yerine getirilmis olur:

e Ambalaj biiyiik oranda yanabilen Rati
maddelerden olusmalidir; soyle Ri, yakma
isleminden Ralan artiklar ambalajin
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Asagidaki tablo hesaplamalara yardima olabilir:

Bilesen Yanmadan agulga Yanma artigi iEin Kalorifik kazan,
cikan enerji, gereken enerji, Q- Ha (MJ/kg) ya
Q (MJ/kg) Ha (MJ/kg) da Qnet

Kagit bilesenleri

- seliiloz 16 8 8

- linyin 26 12 14

Plastik

- polietilen, PE 43 21 22

- polipropilen, PP 44 20 24

- polistiren, PS 40 18 22

- polivinil klortr, PVC 17 8 9

- polietilen teraftalat, PET 22 10 12

50 um'dan diisik aliminyum 31 6 25

50 pum'dan yikseR altiminyum - atil 0 1 1

Celik 0 0.4 0.4

Diger atil malzeme (seramik, cam) 0 1 1

Kalsiyum Karbonat -2 1 -3

Su (nem) -2 2 -4

(EN standartfarinin Rullanilmasi, s6z Ronusu
ambalajin tiim Uye Devletlerdeki temel sartlara
uygun oldugu varsayimini da getirir. Baska
bir deyisle, eger standartlar Rullanilirsa, aksini
diisinmeR icin bir sebep de yoRksa, rliniin
temel sartlara uygun oldugu disinilir.
Standartlarin temel sartlara uygunlugu
saglamanin sadece bir yolu oldugu ve baska
yollarin da Rabul edilebilecegi dikRate
alinmalidir.

Sorumlu Risinin test sonuclari veya teknik
bilgiler gibi gereRli bilgiler icin veya tedarik
Rapsamindaki gereklilikleri belirlemek icin
Rendi tedarikcisine basvurmasi uygun olabilir.
Ancak, bu tedarikgilerin sadece temel sartlarin
do@rudan kendi kontrolleri altinda olan ydnleri
icin bilgi temin edebilecegi ve yasal
sorumlulugun yine sorumlu Risinin iizerinde
oldugu akildan ciRariimamalidir. Semsiye
standartta (EN13427:2004) cesitli uygunluk
degerlendirmelerinin yapimas gereken tedarik
zinciri seviyesi icin dneriler vardir.

ingiltere’de, ticari birlikler ve malzeme
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dreticilerinin Grgitleri, uygunlugu

degerlendirmede Rendi iyelerine yardimci

olmak amaciyla uygunluk testlerini ve Rendi

sektorlerini iceren diger desteRleyici bilgileri

dizenlemeye tesvik edilmeRtedir.
Asagidaki kuruluslar Rendi bolgeleri icinde

Yonetmeligin uygulanmasini saglamakla yasal

olarak yiRimlidir:

3) Ingiltere'de ve Galler'de, agirliklar ve dlciler

yetRilileri (yerel makamlarin ticari standartlar

departmanlar); ve

b) Kuzey Irlanda'da, Girisim, Ticaret ve Yatiim

Departmani.

¢) Iskocya'da, agirliklar ve dlciler birimi

yetRilileri (yerel makamlarin ticari standartlar

departmanlar).

Ingiliz yiriitme makamlarinin 1987 Tilketiciyi

Koruma Kanununu temel alan cesitli yetkileri

vardir, 6rnegin:

- Yonetmeligi ihlal ettigi diisindlen ambalajin

tedarik edilmesini yasaklayan askiya alma

duyurularinin yapilmasi.

- Test alimlarinin yapimas!

- Uygunluk dokimanlarinin talep edilmesi,

siireclerin denetlenmesi ve testlerin yapilmasi

%50'sinden az olmalidir. Bu rakam organik
icerik gostergesi olaraR alinir.

e Organik malzemeler dziinde ve nihayetinde
biyobozunur malzemeler olmalidir, yani
ayrisarak Rarbon dioksit, madeni tuzlar,
biyokiitle ve su ya da metan aciga clkarmalidir.
Ahsap, odun lifi, Ragit hamuru ve hint Reneviri
gibi Rimyasal olarak degistirilmemis dogal
Rokenli malzemeler drnedin bu sartlar icin
biyobozunur Rabul edilir.

e Ambalgj atik aritma stirecinde ayrismalidir.
e Ambalaj atik aritma siirecini geciktirmemeli
veya olumsuz etkilememelidir.

e Ambalaj sonucta elde edilen Rompostun
Ralitesini bozmamalidr.

Belirli bir bicimde organik olarak geri
Razanilabilir oldugu Ranitlanan ambala
malzemesi Riitle yiizey oraninin veya duvar
Ralinliginin daha az oldugu baska bicimlerde
de organik olarak geri kazanilir Rabul
edilecektir.

Bu Griin WPO tarafindan diizenlenen WorldStar 2009
yarismasinda dereceye girmistir. Ulke: ingiltere

YirGtme uygulamalari LACORS  (Yerel
Makamlarin Ruhsatlandirma Hizmetleri
Koordinasyon Biirosu) tarafindan gelistirilen
Yerel Makam ilkesini temel alr.

Buna gore bir ‘yerel makam’ (genellikle
isletmenin merkez ofisinin bulundugu yerde
yetkili olan makam) tarafindan bir isletmeye
yapilan rehberlik tiim Ticari Standartlar
Departmanlari tarafindan taninir. Bu ilkenin
amacl iyi uygulamalari tesvik ederek tiiReticiyi

Rorumak ve adil ticareti, tutarlilig ve
sagduyuyu gelistirmektir.
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plastics technologies

Diinyamn En Biyik i
Plastik Tesis Otomasyon Sistemleri Ureticisi

2 Sojutma ve Isitma Sistemleri

3 Kirma Makineleri ® Pet Kurutma Sistemleri

BIASIREKS

Plastik Sistemler:i
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