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Kapaklar

Hazirlayan: Aslihan Arikan, Arastirma Uzmani

Kapak, bir ambalaji kapatmak ve onun icerme, koruma ve saklama fonksiyonlarini yerine getirmesini

saglamak icin kullamlan malzemedir. Yani ambalajin icindeki Giriiniin, ambalajin icerisinde kalmasini

saglayan Rapak gerektiginde kolayca mekanik olarak ambalajdan ayrilabilmelidir.
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Kapak seciminde asagidaki faktorler
mutlaka dikkate alinmalidir:

Kapagin malzemesi ile ambalajin icinde yer
alacak Griinin Rimyasal acidan birbirine uyumlu
olmas gerekmektedir.

Kapagin malzemesi ile ambalgjin malzemesi
birbirine uygun olmalidir.

Dolum sirasinda kapagin kapatimasi mimkiin
olan en Risa sirede gerceklestirilmelidir.

Kapak ambalajdan sizinti olmasini mutlaka
engellemelidir. Ayni sekilde hicbir gaz, sivi ya
da mikroorganizmanin ambalajin igine girmesini
engellemelidir.

Kapak yerine gére tiiketicinin Rolay acip
kapatabilecedi (yashlar icin) ya da kolaylikla

acamayacadl (cocuklar icin) tipte olmalidir.
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Vidali metal kapaklar

Disli ya da vidali metal Rapaklar ambalajin agiz
Rismindaki disliler etrafinda donerek, ambalaja
gecirilir ve tam bir kapama saglanir. Genelde
Rapagin 360 derece ya da biraz fazla
dondirilmesi yeterli olur. Bu Rapaklar, sac levha
ya da aliminyumdan imal edilir. Vidali kapaklar
(T (40 mm ya da {izeri stirekli dis) ve (TB (38
mm'ye kadar siirekli dis) olarak iki gruba
ayrilabilir. Kapak imalati sirasinda sekillendirme
prosesinin ardindan timiyle olusturulmus
Rapagin icine plastisol conta akitilir veya elle

yerlestirilir.

Tirnakli metal kapaklar

Twist ya da tirnakli metal kapaklar vidali
kapaklardan daha cok stres altindadir ve bu
yiizden daha kalin malzemeden dretilir. Bu
Rapaklar ambalgjin agzindaki disleri yakalayacak
sekilde tasarlanir. Kapaktaki tirnaklar, agizdaki
dislerle Rilitlenir ve yumusak bir conta ile tam
kapatma saglanir. Bu tip kapakta tam kapatma
vidali Rapaktakinden daha az dondirilerek
saglanmakta ve bu yiizden daha seri kapatma

gerceRlestiriimektedir.

“Roll-on” metal kapaklar

“Roll-on” metal kapaklar, nceden baskisi yapilmis
metal levhadan imal edilir. Kapak bir kovana
dondstirdlip ici astarlandiktan sonra
Rapatilacagl ambalajin agzina takilir ve kapak
kapatma makinesi ile haddelenereR ambalaj

Rapatilir.

Bastir kapat/dondiir ac metal kapaklar

Pres on/twist off yani bastir Rapat/dondr a¢
metal kapaklarin icinde plastisol conta bulunur.
Bu conta isitilip vakumla Rapatma sirasinda
genisleyerek ambalajin agzinda bulunan disli
Risma gecer. Daha sonra tiketici kolaylikla
cevirerek bu kapag acar. Bu tiir kapaklarin st
ortasina bazen kabartma bir bolim yerlestirilir.
Ambalajin icindeki vakum Rapagin ortasindaki
bu bélimi icine ceRer. Aclldiginda ise bu Risim
duyulabileceR bir ses cikararak yukari dogru

Ralkar.
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Resim 1: Bastir kapat/dondir ag
metal kapaklar

Metal tac kapaklar

Resim 2: Metal tac
Rapaklar

Bira ve gazli icecek siselerinde kullanilan
kapaklardir. Daha dnceden baskisi yapimis metal
levhalardan Resilerek sekillendirilirler. Kapagin
icerisindeki conta da ya dnceden hazirlanir ya
da Rapagin icine plastisol akitilarak olusturulur.
Bugtin artik dondurilerek agilan yani “twist
off" tac kapaklar da sikca kullanimaktadir.
Hem acacak kullanilarak hem de dondiriilerek
3cilan bu tip kapaklarda tacin etek Rismi Rivrilip
sisenin agzina uyumlu hale getirilerek tam

kapatma sagfanir.
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Plastik kapaklar hem termoset yani isitildigi
zaman Ratilasan hem de termoplastik yani
isitildigi zaman yumusayan plastiklerden imal
edilebilirler. Ginimizde termoplastikler

digerlerinin de yerini almaya baslamistir.

Termoset Rapaklar, formaldehit ve amino
resinleri gibi polimerlerin uygun Raliplara dokilip
Riir edilmesiyle imal edilirler. Bu kapaklarin
yiksek sicakliklara ve Ruwetli ¢ozicilere karsi
dayaniRliigr mikemmeldir. Metal Raplama

uygulamalari icin ideal malzemelerdir.

Termoplastik Rapaklar ise genellikle
polipropilen (PP) ve polietilen (PE) gibi
termoplastiklerin enjeksiyonla kaliplanmasi

yontemi ile dretilirler.

Siirtiinme ile takilan ve manivela ile acilan
metal kapaklar

Bu tiir kapaklar vidall ya da tirnakli Rapaklar
gibi Gretilir. En bilinenleri boya kutusu veya
kakao Rutusu kapaklaridir.

Tim bu Rapaklarin kapatiimasi islemi
genellikle contalar sayesinde olur. Eskiden ince
mantar plakalar conta olarak Rullanilirken
glinimiizde artik genellikle EVA bazli plastisol
contalar tercih edilmektir. Bu contalar temas
edeceRleri riin ile Rimyasal agidan uyumlu
olmak zorundadir. Ambalajin icerdigi irline gore
bazi contalarda gaz bariyeri dzelligi de tercih

edilmektedir.
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Polipropilen Rapaklar, polietilen ile
Riyaslandiginda daha az viskoelastik
deformasyona ugrar. Sekillendirmesi ve
renklendirmesi daha kolay bir malzemedir. Bu

ylizden ¢oR tercih edilmektedir.

Polietilen ise sarap tipalari gibi cekme
uzamasi ve az bir deformasyon gerektigi yerlerde
sikca Rullanilir. Kendisinden biyik Raplara
gerdirilerek Rapatma saglayacak bazi kapaklarin

da PE'den yapilmasi uygundur.

Polistiren (PS) de dzellikle parlakhigi ve
seffafligi nedeniyle kapak uygulamalarinda tercih

edilen plastiklerdendir.

Tilrkiye'deki metal kapak ireticilerinden
bazifar:

ALTINTAS (GOLDCAP), AMCOR, KARTAL TENEKE,
KOLAY ACILIR KAPAK, KONBAS AMBALAJ,
KONTENSAN, SARIBEKIR AMBALAJ, SARTEN
AMBALAJ, TEKO ALUMINYUM.

Asagida isimleri verilen firmalar ise Grettikleri
Giriini tamamlayici kapak dretimi
gerceklestirmektedir:

EMINIS, ERDEM CELIK AMBALAJ, BANTAS
AMBALAJ, BASAK METAL, SIMSEK AMBALAJ,
SOYDAM AMBALAJ, HILAL AMBALAI, KEREM
AMBALAJ.
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Resim 3: Plastik kapaklar

Turkiye'deki plastik kapak dreticilerinden
bazilart:

ALPLA PLASTIK, AYM AMBALAJ, BERICAP.
EMINIS, FARMAMAK, HUHTAMAK] ISTANBUL,
PAPIKS, PETEK PLASTIK, PLAS PLASTIK, OZLER,
SARTEN AMBALAL, SENAPA STAMPA AMBALAJ,
SEPLAST AMBALAJ, TEKNIK PLASTIK, TOLGA
PLASTIK, USTUN PLASTIK
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2007 icin Aliminyum folyoda

Aliminyum folyonun rekor Rirdigi
2006 yilinda sevkiyatlarin 2005
yilindaki 839.200 ton seviyesinden
% 3,7 artarak 870.300 tona ulastig
ve Avrupa'da GSMH'nin Gizerinde
istisnai bir biiyime orani elde

edildigi bildiriiyor. (+% 2,7).

Tonaj bazl biyimenin kalin cidarl kaplarin
imalatinda Rullanifan driinlerin % 7.8 ve fleksibil
(esnek) ambalajda kullanilan Griinlerin ise %
2,9 oraninda arttig bildiriliyor.

EAFA Baskani, Hydro Aluminium, Folyo Is
Birimi Bagkani Fred McDonogh, “Rakamlar
aliminyum folyonun tim uygulamalardaki
popiilerliginin arttigini gosteriyor ve bu
mikemmel performansinin 2007 boyunca devam
etmesini bekliyoruz” agiklamasini yapti.
McDonogh bir de uyarida bulundu: “Hammadde
fiyatlarinin siireRli yiksek olmasi misteriler
arasinda endiseye neden oluyor. Ancak,
aliminyum folyo Greticileri misterilerle yakin
isbirligi yaparak aliminyum folyo bazl ambalaj
¢Oziimlerinin rekabet gliciinii Grlin yenilikleriyle
ve siirecte ve tedarik zincirinde optimizasyon
yaparak strekli iyilestiriyor.”

2006 yilinin son {g ayinda, 2005 yilinin
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son {i¢ ayina Riyasla (201.100 ton) % 5,3

artisla 211.800 tona ulasildigindan sektdrde
iyimserlik icin daha da coR sebep olusmus
gorlnlyor. Kalinhdl fazla olan Grinler % 17,8
artarken ince Griinler % 3 artmis. EAFA bolgesi
disina yapilan ihracat 2006 boyunca yiksek
bir seviyede istikrarini Rorumus.

Rakamlar bugiin Avrupa'daki folyo pazarinin
yaklasik % 98'ine karsilik gelen EAFA icin qok
basarili bir yil oldugunu gosteriyor ve Rusya ve
Turkiye dahil Avrupa'nin hemen hemen biitiin
{lkelerini kapstyor.

Aliminyum folyonun yaklasik dortte diinin
Rullanildigi ambalgjlarda dayaniklilik, sekle girme
ve bariyer ozellikleri nedeniyle folyo bircok
fleksibil (esnek) ambalaj ve kap/konteynir
uygulamalarinin vazgegilmez bir parcasi olmustur.
Aliminyum folyonun diger kullanim alanlari

arasinda otomotiv ve diger isi aligverisi

‘ Kaynak: EAFA - Avrupa Aliminyum Folyo Dernegi

Romponentleri, yalitim malzemeleri ve diger
endustriyel uygulamalar sayilabilir.

Avrupa Aliminyum Folyo Dernegi aliminyum
folyonun sarilmasi ve agilmasi isini yapan ve
aliminyum folyo ile her tir fleksibil (esnek)
ambalaj imal eden sirketleri temsil eden
uluslararasi bir Rurumdur. Bati, Orta ve Dogu
Avrupa'daki firmalar dahil 120'den fazla dyesi
bulunmaktadir.

Oxo-Bio Bozunur Plastik Ambalajlar

Bugiine Radar plastiklerin Rimyasallara ve dogal ortam sartlarina dayanikliligl hep istenilen bir dzellikti.
Son donemde yaklasik 50-60 sene dnce retilen plastik kRokenli malzemelerin hala daha dogada bozulmadan
Raldig1, denizlerde nehirlerde plastik atiRlarin cevreyi Rirlettigi gériliince dnlem alma ihtiyaci dogmustur.

(zelliRle gelismis tilkelerde sivil toplum drgiitlerinin
de bashisi ile plastik atiklarin nasil geri kazanilabilecegi
lizerinde daha fazla calisiimaya baslanmistir. Buna
bir 6rnek vermek gerekirse 1995 yilina kadar
Amerika'da topraga gomiilen plastik atigin miktari
yaklasik 20 milyon tondur.

(zellikle yeni neslin tilketim aliskanliklar plastik
Rullanimini her gecen giin arttirmaktadir. Sehirlesme,
aile yapilarinin Rictlmesi, Rullanilan tiketim
malzemelerinin porsiyonlarinin azalmas dogal olarak
kullanilan ambalaj miktarinin artmasina neden
olmaktadir.

Polinas esnek ambalaj sektoriine hizmet veren
tek ¢ati altinda 100.000 ton kapasite ile Avrupa'nin
en biyik esnek ambalaj malzemesi Greticisidir. Ana
{irtinlerimiz BOPP & CPP"dir. BOPP (cift yonlii gerdirilmis
polipropilen), (PP (gerdirilmemis polipropilen). Herhangi
bir markete girildiginde raflarda gorilen, biskivi,
gofret, cips ambalgjlari, mesrubat etiketleri, makarna
posetleri genel olarak BOPP ve (PP esaslidir.

Bu genel bilgiden sonra tekrar bagini Ingiltere
ve Almanya'nin cektigi gelismis Avrupa Glkelerine
donersek, bu Ronuda cok ciddi calismalar ierisine
girdikleri goriimektedir.

ingiltere, Kralice'nin emri ile geri doniisiimlii
veya bio-bozunur ambalaj malzemelerine gecmeye
calismakta PVC gibi CL (Halezon) igeren ambalaj
malzemelerine yiksek atik vergisi uygulanmaktadir.
Bunu Almanya takip etmekte; bio-bozunur veya geri
dondsimi olan malzemelerden hic vergi almayip
veya clizi miktarlara diistiriirken, PVC gibi malzemelerin
hem Rullanim alanfarina sinirlama getirip hem de
yikseR atik vergisi almaktadir. Dinyanin diger
tarafindaki Tayvan ve (in'de ise bio-bozunur PE sera
toprak ortileri kullamilmaya baslanmistir.

Diinya'da bu gelismeler olurken, Gilkemizde Polinas
bu gelismeleri yakindan takip ederek kendi dirinlerine

uygulamaya baslamistir. Amacimiz, en azindan toprak
altina gomiilen veya dogaya atilan BOPP&CPP tiirevi
ambalaj malzemeleri olan Grinlerimizin 2-3 yil
icerisinde bozunarak dogaya kazandinimasidir. Degisik
hammadde Greticileri ve bilim Ruruluslart ile yaptigimiz
calismalar sonucunda  oxo-bio bozunur olarak
tanimlayabilecegimiz ambalaj filmleri gelistirilmistir.
Bu teknigin temelleri 1930°Iu yillara kadar

dayanmaktadir.

Kisaca aciklamak gerekirse;

1. Filmin Gretimi esnasinda icerisine bozunumu
saglayacak kimyasal konur. Bu kimyasal metal iyonu
iceren poliolefin tastyicih bir katkidir.

2. Film giines 15181 veya UV 15181 gdriince kimyasal
katki icerisindeki foto initiator bozulum reaksiyonunu
baslatir.

3. Polimer zinciri havadaki oksijenle hizli bir sekilde
okside olmaya baslayarak daha diisik molekil agirlikl,
aktif olmayan okside olmus polimer parcaciklarina
déniismeye baslar. Bu stireg oksijenle bozunum (oxo-
degradation) siireci olarak adlandinilir. Toprak altinda
veya acik havada da gerceklesebilir.

4. Polimerler zaten enerjisi yiksek organik
malzemelerdir. Bu kii¢ik polimer parcalari, bakteriler
icin bir besin degerindedir. Bakteriler yasadiklari her
ortamda bu polimer parcalarini yiyerek (02, H20 ve
bio-Riitle (bakterinin kilo, enerjisi olarak disinlebilir)
3acga lkarir.

Boylece yaklasik 50-100 sene alabilecek bir geri
donistim streci 2-3 yil icerisinde gerceRlesmektedir.
Planladigimiz geri donisim sireci yaklagik 2,5-3
yildir.

- Bu stirecin ilk 6 a1 filmin dretilmesi ve miisterimize

Duran Yicel
Satis Destek Miidirii / Polinas

gonderilmesi,

- 2. altr ay1 ambalaja son halini veren misterilerimizin,
bu filmlerin dzerine baski uygulamasi

- Takip eden 1yil Grinin rafta yer almasi.
- Son yil ise Griinin dogaya atilarak veya gomiilerek
imha edilmesi olarak diisiindilebilir. Standart polimerler
gibi yakilarak enerji elde edilmesi de mimkiindir.
Yani {rlin dogaya atildiktan ortalama 1 yil icerisinde
tamamen bozulmus olacaktir.

Urettigimiz bu filmler oxo-biodegradable sinifinda
olup bu konudaki standart’in (BS 8472) Ocak 2007
ayinda Ingiltere’de cilkmas! beklenmektedir. Bu
standardi takiben Rompost olabilen ambalajlarda
oldugu gibi bu sinif icin de bir logo ve yasal diizenleme
cikarilarak reticilerin daha az atik vergisi Gdemesi
son Rullanicilarin da icleri rahat olarak gidalarini
tiiketmeleri saglanacaktir.

Polinas bu Ronuda yaklasik 4 yildir calismaktadir.
Hemen hemen 80 cesitten olusan {rin grubunun
bio-bozunur cesitlerini pazar taleplerine gore kademeli
olarak yapmaya baslamistir.

Bozunma ilisikteki grafikte gosteriimektedir.
Farkli katki oranlari ile yapimis Roll 1, Roll 2 numuneleri
giines 151§ simule edilerek (UVA, UVB) 50 cC “de
hiziandirilmis yaslandirmaya tabii tutulmustur. Karbonil
degerindeki degisimden bozunmanin ne kadar hizl
gerceklestigi gorilmektedir. Bu bozunum filmin
gerilme, uzama, parlaklik gibi fiziksel ve mekanik
ozelliklerinin degismesinden de rahatca takip
edilebilmektedir.
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